(jD BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 



Q2) 
(IS) 




Patentschrift 
DE 4214 858 C 1 



(g) int. CI. 5 : 

F16M 13/00 

A 61 B 6/02 
// B29C 67/12 



DEUTSCHES 
PATENTAMT 



(21) Aktenzeichen: P 42 14858.8-26 
(2) Anmeldetag: 5. 5.92 

® Offeniegungstag: — 
(45) Veroffentlichungstag 

der Patenterteilung: 10. 2.94 



Innerhalb von 3 Monaten nach Veroffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben werden 



o 

co 



9 
UJ 



(73) Patentinhaber: 


(72) Erfinder: 


Siemens AG, 80333 Munchen, DE 


Schafer, Willi, Dipl.-lng. (FH), 8520 Erlangen, DE; 




Meyer, Michael, Dipl.-lng. (FH), 8551 Rottenbach, DE 




(&) Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit 




in Betracht gezogene Druckschriften: 




DE 24 32 525 A1 




DE 89 05 588 U1 




DE 88 12 895 U1 




BEST AVAILABLE COPY 



(54) Medizinische Einrichtung mit einer Tragvorrichtung fur eine Komponente 

(§7) Eine solche Vornchtung (2) soli bei geringem Eigenge- ^ 

wicht steif, schwingungsdampfend und einfach herstellbar 
sein. 

GemaS der Erfindung ist die Vorrichtung (2) aus faserver- 
starktem Kunststoff (12) hergesteHt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine medizinische Einrichtung 
mit einer Tragvorrichtung entsprechend dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 1 . 5 

Aus dem deutschen Gebrauchsmuster 
DE 89 05 588 Ul ist ein Rontgendiagnostikgerat mit ei- 
nem verstellbaren C-Bogen bekannt der an seinen En- 
den einander gegeniiberliegend einen Rontgenstrahler 
und einen Bildverstarker als Komponenten tragt Der io 
C-Bogen ist entlang seines Umfanges von einer Halte- 
rung verstellbar gelagert die sich am unteren Ende ei- 
ner Teleskopsaule befindet Das obere Ende der Tele- 
skopsaule ist entlang einer Deckenschiene verstellbar. 

Ein fahrbares medizinisches Gerat ist aus dem deut- 15 
schen Gebrauchsmuster DE 88 12 895 Ul bekannt 
Auch dieses Gerat weist einen C-Bogen auf, der von 
einer Halterung langs seines Umfanges verstellbar gela- 
gert ist und endseitig, einander gegeniiberliegend einen 
Rontgenstrahler und einen Strahlenempfanger tragt 20 

Solche C-Bogen werden aus ein- oder mehrteiligen 
Metall- Pro filteilen, vorzugsweise aus Aluminium-Profil- 
teilen, hergestellt die auf einer Vorrichtung zu einem 
Bogen gerollt und anschlieBend zusammengeschweiBt 
werden. Das Verformen eines geraden Profilteiles erfor- 25 
dert einen hohen Fertigungs- und Werkzeugaufwand. 
Werden C-Bogen aus AIuminiumguB hergestellt so wei- 
sen sie aufgrund des Hersteliungsverfahrens ein hohes 
Eigengewicht auf. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, bei einer medizi- 30 
nischen Einrichtung der eingangs genannten Art eine 
Tragvorrichtung fiir eine Komponente so auszubilden, 
daQ diese bei geringem Eigengewicht steif, schwin- 
gungsdampfend, kostengtinstig und einfach herstellbar 
ist 35 

Die Aufgabe wird bei einer gattungsgemaBen medizi- 
nischen Einrichtung erfindungsgemaB dadurch geiost, 
dafi die Tragvorrichtung aus faserverstarktem Kunst- 
stoff hergestellt ist und daB die Tragvorrichtung wenig- 
stens eine Fuhrungsschiene aufweist an der sie selbst 40 
oder die Komponente verstellbar gelagert ist. 

Vorteil der Erfindung ist, daB der faserverstarkte 
Kunststoff mit geringem Fertigungsaufwand in der ge- 
wunschten Form bzw. in einem gewiinschten Profil her- 
stellbar ist Insbesondere kann somit auf einfache und 45 
kostengiinstige Weise ein C-Bogen gebildet werden, der 
zudem noch ein geringes Gewicht bei hoher Stabilitat 
aufweist 

Besonders einfach ist eine solche Tragvorrichtung 
herstellbar, wenn der faserverstarkte Kunststoff einen 50 
Formkorper umgibt Der Formkorper dient hierbei le- 
diglich zur Formgebung, vereinfacht die Herstellung 
und verbessert die Dampfungseigenschaften. Der den 
Formkorper umgebende faserverstarkte Kunststoff 
ubernimmt die Trageigenschaft 55 

Es ist vorteilhaft, wenn die Tragvorrichtung einen 
rohrfdrmigen, vorzugsweise ovalen, rauten-, rechteck- 
oder auch dreieckformigen Querschnitt aufweist Durch 
die Formgebung in Verbindung mit vorzugsweise auf 
Zug zu belastenden Fasern wird eine Tragvorrichtung eo 
zur Verfugung gestellt, die bei geringem Gewicht be- 
sonders steif und schwingungsdampfend ist 

Soil ein Wagen zum Tragen eines Strahlensenders 
entlang der Tragvorrichtung verstellbar sein, so ist es 
vorteilhaft, wenn entlang der Tragvorrichtung und im 65 
Bereich der groBten Ausdehnung des Querschnittes we- 
nigstens eine aus Metall bestehende Fuhrungsschiene 
vorgesehen ist Der Rollreibwiderstand und der Ver- 
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schleiB sind somit gering. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Tragvorrich- 
tung C-bogenformig ausgebildet ist wenn entlang des 
C-Bogens Fuhrungsschienen vorgesehen sind, an denen 
eine Lagerung angreift, so daB der C-Bogen entlang 
seines Umfanges verstellbar gelagert ist Diese Tragvor- 
richtung eignet sich somit insbesondere zum Einsatz bei 
medizinischen Diagnosegeraten. Besonders vorteilhaft 
weist die Tragvorrichtung hierbei im Bereich der grdB- 
ten Ausdehnung des Querschnittes einander gegenuber- 
liegende Fuhrungsschienen auf, die mit der Lagerung in 
Verbindung stehen. Die Verstellbarkeit der Tragvor- 
richtung ist aufgrund des geringen Rollreibwiderstandes 
mit geringem Krafteinsatz moglich. 

Vorzugsweise sind die Fuhrungsschienen als DrShte 
ausgefuhrt da sie somit besonders einfach an die Form 
der Tragvorrichtung angepaBt werden konnen. 

Die Erfindung wird in der nachfolgenden Beschrei- 
bung eines Ausfuhrungsbeispieles anhand der Zeich- 
nungen naher erlautert 

Es zeigt: 

Fig. 1 ein Ausfuhrungsbeispiel einer medizinischen 
Einrichtung nach der Erfindung und die 

Fig. 2 bis 4 einen Querschnitt einer Tragvorrichtung 
fur eine Komponente der Einrichtung nach Fig. 1. 

In der Fig. 1 ist eine medizinische Einrichtung 1 als 
Rontgendiagnostikgerat gezeigt, die eine Tragvorrich- 
tung 2 fiir eine Komponente aufweist Die Komponente 
wird hier von einem Rontgenstrahler 3 und einem Bild- 
verstarker 4 als Strahlenempfanger gebildet Ein rohr- 
formiger C-Bogen 5 tragt als Teil der Tragvorrichtung 2 
endseitig, einander gegeniiberliegend, den Rontgen- 
strahler 3 und den Bildverstarker 4. GemaB der Erfin- 
dung ist der C-Bogen 5 aus faserverstarktem Kunststoff 
hergestellt, er weist somit bei geringem Gewicht eine 
hohe Stabilitat auf und ist mit geringem Fertigungsauf- 
wand herstellbar. Der C-Bogen 5 ist von einer Lagerung 
6 entlang seines Umfanges verstellbar gelagert Die La- 
gerung 6 ist uber eine als Stativ ausgefiihrte S&ule 7 mit 
einer Deckenschiene 8 verbunden, wodurch der Ront- 
genstrahler 3 und der Bildverstarker 4 riiumlich verstell- 
bar sind. 

Zur weiteren Erlauterung der Erfindung wird auf die 
Fig. 2, 3 und 4 verwiesen. Elemente, die bereits in der 
Figur 1 ein Bezugszeichen erhalten haben, sind in den 
Fig. 2 bis 4 mit demselben Bezugszeichen gekennzeich- 
net Die Lagerung 6 und der C-Bogen 5 sind hier im 
Schnitt gezeigt so daB deutlich wird, daB der C-Bogen 5 
im Querschnitt oval ausgebildet ist 

Im Bereich der groBten Ausdehnung des Querschnit- 
tes ist entlang des C-Bogens 5, einander gegeniiberlie- 
gend, jeweils eine aus Metall bestehende Fuhrungs- 
schiene 9 vorgesehen, an der eine Fiihrung, beispiels- 
weise eine Rolle 10, der Lagerung 6 angreift Der C-Bo- 
gen 5 ist somit langs seines Umfanges verstellbar gela- 
gert 

Im Rahmen der Erfindung kann der Querschnitt des 
C-Bogens 5 selbstverst&ndlich nicht nur oval, sondern 
auch rautenfdrmig ausgebildet sein, da er somit eine 
hohere Belastbarkeit in Richtung der grdBten Ausdeh- 
nung des Querschnittes aufweist Hierzu kann der Quer- 
schnitt aber auch dreieck- oder rechteckformig ausge- 
bildet sein. 

Besonders kostengiinstig kann ein solcher C-Bogen 5 
dadurch hergestellt werden, daB ein Formkorper 11, der 
aus einem dunnen Material oder aus einem Kunst- 
Schaumstoff besteht, vom faserverst£rkten Kunststoff 
12 umgeben ist Der Formkorper 11 bestimmt somit die 
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Gestalt, der faserverstarkte Kunststoff 12 ubemimmt 
die Trageigenschaft Als faserverstarkte Kunststoffe 
eignen sich insbesondere Kunststoffe, die Kohle, Ara- 
mid- oder Glasfasem aufweisen. 

Die Fuhrungsschienen 9 sind vorzugsweise als Draht- 5 
seile oder Drahte ausgefiihrt die in Kunststoff 13 einge- 
bettet sind, der im Bereich der groBten Ausdehnung des 
Querschnittes des C-Bogens 5 vorgesehen ist Das Bett 
der Drahte 9 kann durch Zerspanung in diesen Kunst- 
stoff 13 eingebracht werden. Es ist jedoch auch moglich, 10 
die Drahte Qber geeignete Halterungen am faserver- 
starkten Kunststoff 12 in der gewunschten Ausrichtung 
zu halten und dann den die Drahten 9 lagernden Kunst- 
stoff 13 aufzubringen. 

Im Rahmen der Erfindung kann, wie in der Fig. 3 15 
gezeigt, der C-Bogen 5 auch aus einer Kombination aus 
gebogenem Aluminium-StrangpreBprofil 14 und faser- 
verstarktem Kunststoff 12 bestehen. Das Aluminium- 
StrangpreBprofil 14 lagert dann die Drahte 9, der faser- 
verstarkte Kunststoff 12 erganzt das Aluminium- 20 
StrangpreBprofil 14 zu einer Form, die geeignet ist, die 
zu erwartenden Belastungen aufzunehmen. Das Alumi- 
nium-StrangpreBprofil 14 und der faserverstarkte 
Kunststoff 12 konnen durch Verkieben, Nieten oder 
Einwalzen oder durch eine Kombination dieser Mog- 25 
lichkeiten miteinander verbunden werden. Bei einem 
derart ausgefiihrten C-Bogen 5 kann auf eine spanende 
Bearbeitung des Kunststoffes 13 zur Einbettung der 
Drahte 9 verzichtet werden, da das AJuminium-Strang- 
preBprofil 14 die durch die Rollen 10 der Lagerung 6 30 
einwirkenden Krafte ubernimmt Ein soiches Alumini- 
um-StrangpreBprofil 14 kann dann einen geringen 
Querschnitt aufweisen, so daB es ohne groBen Aufwand 
kostengunstig gerollt und somit bogenformig ausgebil- 
det werden kann. 35 

Soil der C-Bogen 5 jedoch ein besonders geringes 
Gewicht bei hoher Steifigkeit haben, so ist ein Profil in 
geschlossener Form aus faserverstarktem Kunststoff 12 
herzustellen, welches beispielsweise in der Fig. 4 ge- 
zeigt ist. Fuhrungsschienen 15 konnen dann vorzugswei- 40 
se durch eine Verschraubung 16 am faserverstarkten 
Kunststoff 12 gehalten sein. Hierzu konnen beispiels- 
weise im Bereich der groBten Ausdehnung des Quer- 
schnittes und in vorbestimmten Abstanden Durchboh- 
rungen 17 im faserverstarkten Kunststoff 12 vorgesehen 45 
sein, in die Buchsen 18 aus Metall eingebracht sind. Die- 
se Buchsen 18 verbinden dann die einander gegenuber- 
liegend angeordneten Fuhrungsschienen 15 als Stege. 
Im Unterschied zu den bisherigen Ausfuhrungsbeispie- 
len ist hierbei gezeigt, daB an der Fuhrungsschiene 15 50 
drei Rollen 19 einer Lagerung 20 angreifen, durch die 
der C-Bogen 5 gefuhrt und verstellbar gelagert ist. 

Im Rahmen der Erfindung ist es selbstverstandlich 
auch moglich, weitere Teile der Tragvorrichtung 2, so 
z. B. die Saule 7 und/oder die Deckenschiene 8, aus fa- 55 
serverstarktem Kunststoff herzustellen.. Soil ein Wagen 
entiang der Saule 7 oder entlang der Deckenschiene 8 
verstellbar sein, so ist es auch hierbei vorteiihaft, Fuh- 
rungsschienen an der Saule 7 bzw. der Deckenschiene 8 
vorzusehen, an denen der Wagen angreift 60 

Die erfmdungsgem&Be Tragvorrichtung kann selbst- 
verstandlich nicht nur bei einem RSntgendiagnostikge- 
rat, sondern z. B, auch bei einem Lithotripter zur Lage- 
rung des StoBwellengenerators eingesetzt werden. 
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richtung (2 t 5, 7, 8) fur eine Komponente (3, 4), 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tragvorrichtung 
(2, 5, 7, 8) aus faserverstarktem Kunststoff (1 herge- 
stellt ist und daB die Tragvorrichtung (2, 5, 7, 8) 
wenigstens eine Fuhrungsschiene (9, 15) aufweist, 
an der sie selbst oder die Komponente (3, 4) ver- 
stellbar gelagert ist 

2. Medizinische Einrichtung (1) nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der faserverstarkte 
Kunststoff (12) einen Formkorper (11) umgibt. 

3. Medizinische Einrichtung. (1) nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die Tragvor- 
richtung (5, 7, 8) einen ovalen oder rautenformigen 
Querschnitt aufweist 

4. Medizinische Einrichtung (1) nach einem der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB ent- 
lang der Tragvorrichtung (5, 7, 8) und im Bereich 
der groBten Ausdehnung des Querschnittes die we- 
nigstens eine Fuhrungsschiene (9, 15) vorgesehen 
ist 

5. Medizinische Einrichtung nach einem der An- 
sprtiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
wenigstens eine Fuhrungsschiene (9, 15) aus Metall 
besteht 

6. Medizinische Einrichtung (1) nach einem der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Tragvorrichtung (5) C-bogenformig ausgebildet ist 
und daB entlang des C-Bogens (5) Fuhrungsschie- 
nen (9, 15) vorgesehen sind, an denen eine Lage- 
rung (6, 20) angreift, so daB der C-Bogen (5) entlang 
seines Umfanges verstellbar gelagert ist 

7. Medizinische Einrichtung (1) nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tragvorrichtung 
(5) im Bereich der groBten Ausdehnung des Quer- 
schnittes einander gegenuberliegend angeordnete 
Fuhrungsschienen (9, 15) aufweist. 

8. Medizinische Einrichtung (1) nach einem der An- 
spriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Fuhrungsschienen (9) als Drahte ausgefuhrt sind. 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



1. Medizinische Einrichtung (1) mit einer Tragvor- 
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